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Technicky list LiteG®

1.0 Produkt LiteG® SO03S03 3.3SK

2.0 Popis Produktu
Termoplast vystuzeny sklenenymi vlaknami na baze polypropylénového homopolyméru.

3.0 Vlastnosti materialu / skusobné metdody

Nasledné udaje sa urcuju z polotovarov dosiek LiteG® alebo vzoriek vyrezanych z polotovarov LiteG®
Mechanické vlastnosti sa urCuju zo vzoriek vyrezanych z dosiek zlisovanych pri stanovenej hrubke.
Kazda dodavka splfia nasledujice kvalitativne vlastnosti.

3.1 Kvalitativne vlastnosti

ID |Vlastnost Ciefova |Tolerancia|Horna Spodnad | jednotka | Testovacia Poznamky
hodnota | + tolerancia | tolerancia metdda

01 |Dizka Ix X |Ix 3 mm 4.1022 2) P
(podla
objednavky)

02 | Sirka Ix X |y 3 mm 4.1022 2) P
(podla
objednavky)

03 | Hrubka Xq [3.1 0.3 33 29 mm 4.1012 2) P

04 | Povrchova X 1866 150 2066 1733 g/m? 4.1021 2) P
hmotnost

05 | Obsah popola |Xq |21.7 4 27.7 24.1 Gew. ISO 1172/ 1) |2) P
(kompletna % 4.1006
stavba)

06 | Pevnost v Xq 11 MPa ISO 178/ 1) |2) P
ohybe 4.1008
prevladajuci
smer
(th: 3.1 mm)

07 |Pevnost v Xq 7 MPa ISO 178/ 1) P
ohybe priecny 4.1008
smer
(th: 3.1 mm)

08 | Modul ohybu | Xq 900 MPa ISO 178/ 1) |2) P
prevladajuci 4.1008
smer
(th: 3.1 mm)

09 | Modul ohybu | Xq 500 MPa ISO 178/ 1) P
prie¢ny smer 4.1008
(th: 3.1 mm)

10 | Pevnost v tahu | Xq 12 MPa ISO 527/ 1) R |P
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prevladajuci 4.1007
smer
(th: 3.1 mm)
11 | Pevnost v tahu | Xq 7 MPa ISO 527/ 1) R |P
prie¢ny smer 4.1007
(th: 3.1 mm)
12 | Modul Xq 1000 MPa ISO 527/ 1) R P
pruznosti 4.1007
prevladajuci
smer
(th: 3.1 mm)
13 | Modul Xq 600 MPa ISO 527/ 1) R P
pruznosti 4.1007
prie¢ny smer
(th: 3.1 mm)
14 | Prethrnutie Xq 1.2 % ISO 527 / 1) R P
lomu 4.1007
prevladajuci
smer
(th: 3.1 mm)
15 | Prethrnutie Xq 1.2 % ISO 527 / 1) R P
lomu priecny 4.1007
smer
(th: 3.1 mm)
16 | Rychlost X 60 Mm / DIN 75200 / 1) R P
horenia min 4.1014

1) Podla normy su zmeny Specifikované v PA a oddiele 3.2.

2) Udaje zaznamenané v indpekénych certifikatoch alebo PPA (PSW) pre nové dimenzie.
R = Vlasnost na kontrolu rekvalifikacie.

P = Tieto data su spominané v PPA (PSW) pre nové materidly.

,X“ o0znacuje jednotlivé/individudlne hodnoty. ,Xq“ oznacuje stredné hodnoty uréené podla
uvedenych testovacich standardov. Tieto hodnoty musia byt v stanovenom rozmedzi tolerancii.
Stanovenie hodn6t Cpk nie je pouzitelné.

3.2 Skusobné metddy

Rozmery

ID 01 dizka Ix (podla objednévky)
ID 02 Sirka ly (podla objednavky)
Hrabka

ID 03 hrubka

Priemer najmenej 5 jednotlivych hodndt rozlozenych na Sirku vyroby.

Povrchova hmotnost/hmotnost povrchového polotovaru
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ID 04 Povrchovd hmotnost/hmotnost povrchového polotovaru
Velkost vzorky: 1m?
Priemer najmenej 5 jednotlivych hodndt rozlozenych na Sirku vyroby.

Obsah popola

ID 05 Obsah popola (kompletna stavba)

Velkost vzorky: 100 x 100 mm?

Priemer najmenej 5 jednotlivych hodndt rozlozenych na Sirku vyroby.

Skaska ohybu

ID 06 Pevnost v ohybe prevladajuci smer (th: 3.1 mm)
ID 07 Pevnost v ohybe priecny smer (th: 3.1 mm)

ID 08 Modul ohybu prevladajuci smer (th: 3.1 mm)

ID 09 Modul ohybu prie¢ny smer (th: 3.1 mm)
Velkost vzorky: 120 x 50 x Specifikovana hribka mm
Vzdialenost podpory: 64 mm

Rychlostna skudska: 10mm/min

Priemerné hodnoty najmenej 5 jednotlivych merani.

Tahova skuska

ID 10 Pevnost v tahu prevladajuci smer (th: 3.1 mm)
ID 11 Pevnost v tahu prie¢ny smer (th: 3.1 mm)

ID 12 Modul pruznosti prevladajuci smer (th: 3.1 mm)
ID 13 Modul pruznosti prie¢ny smer (th: 3.1 mm)

ID 14 Prethrnutie lomu prevladajuci smer (th: 3.1 mm)
ID 15 Prethrnutie lomu prie¢ny smer (th: 3.1 mm)
Velkost vzorky: 190 x 50 x Specifikovana hribka mm
Upinacia diZka: 100 mm

Vzdialenost extenzometra: 50 mm

Rychlostna skdska: 5 mm/min

Priemerné hodnoty najmenej 5 jednotlivych merani.

Rychlost horenia
ID 15 Rychlost horenia
Horizontdlna rychlost horenia sa testuje na nalaminovanej doske.

3.3 Priprava vzoriek

Testovacie dosky musia byt pripravené za vhodnych formovacich podmienok. Skisobné vzorky sa
vyrezu z dosky pomocou pilky alebo rezacky.

3.4 Kondicionovanie

Samotné testovanie prebieha v atmosférickom prostredi.

4.0 InSpekEny certifikat
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S kazdou sériovou dodavkou materidlu popisaného v tomto dokumente sa vyda inSpekcny certifikat
podla EN 10 204 - 3.1.

5.0 Chemicka odolnost

LiteG® je kompozitny material na baze homopolyméru a sklenenych vlakien.

Spravidla vykazuje dobru odolnost voci vsetkym druhom kvapalin pouzivanych v interiéroch a
exteriéroch automobilov.

6.0 Balenie
Dosky su umiestnené na palete. Dosky su poukladané na palety. Kazda paleta je spaskovanad a
zabalena stretch féliou. Maximalna hmotnost na palete je 1500 kg.

7.0 Identifikacia materialu
Vysledovatelnost a datum odoslania z vyrobného zavodu. Materidl je zretelne oznaceny stitkami
pripevnenymi na paletach podfa AIAG.

8.0 Poznamky

Material sa musi skladovat v suchych a Cistych podmienkach bez ultrafialového Ziarenia / sine¢ného
Ziarenia /. Poskytujeme jednoro¢nu zaruku na neosetrené panely.

Zaruka konci, akonahle su panely spracované alebo pouzité.

Dodatocné odporucanie: Pred spracovanim by mal byt materidl skladovany najmenej 72 hodin pri
izbovej teplote.

V pripade reklamacie je nevyhnutny Stitok s ¢islom SarZe a Cislom palety.

Sklon uloZenych dosiek nesmie presiahnut uhol presahujici 110 mm.

9.0 Komentar k technickej dodavke

Akékolvek nové alebo zmenené pozZiadavky mozu viest k rokovaniam o obchodnych a / alebo
technickych dohodach.

V désledku vyrobného procesu sa moze vyskytnut 1% panelov s chybami (disproporcia v hribkach,
viacndsobné vrstvenie sklenych vlakien, atd), ktoré zdkaznik akceptuje.

Technické podmienky dodavky platia 4 tyzdne od datumu odoslania.



