NUDEC®
Technicky list PET-G

o Hlavni vyhody
\, - ";\ - snadno tepelné tvarovatelné
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y \ == + vysoka razova houzevnatost
= « vhodné pro primy styk s potravinami

NUDEC® PET - Gjsou polyethylentereftalatové kopolymerové desky,  Technicka data
modifikované CHDM

Hodnoty Jedn. Metoda
Vlastnosti:
oo . Fyzikalni vlastnosti
» vynikajici pruhlednost a jas povrchu L
« vysoka razova houZevnatost, blizka polykarbonatu Hustota 1,27 glem? 1S0 1183
. v':apllka}c’mh za}ozeny;h na narazu lze s lepSimi vysledky pouzit RS e
mensi tloustky nez akrylatové desky
«  taZnost aZ pretrzeni podobné jako u polykarbonatu Tahova pevnost - mez pruznosti 53 MPa 10 527
+  vynikajici chemicka odolnost Tahova pevnost - prasknuti 26 MPa 1S0 527
» dostupné s UV filtrem
dno t Iné t telné ProdlouZeni pfi prasknuti >200 % 1SO 527
+ snadno tepelné tvarovatelné
o pro pouiiti s potravinami (mimo verze s UV) Modul elasticity pfi trakci 2,200 MPa 1S0O 527
*  snizuje pfenos hluku 0dolnost proti ohybu 79 MPa 150 178
« mozno sterilizovat
Kl telné Vrubova odolnost Charpy 10 kj/m? 1SO 179
» recyklovatelné
Réazova houzevnatost Charpy bez rozbiti kJ/m2 1SO 179
Pouziti:
. formy pro potravinéFsky prﬂmysl Tvrdost Rockwell, M / R stupnice 115 ASTM D-785
» displeje, informacni tabule, ochranné kryty stroji, ochranné stity Tvrdost pod tlakem kulicky nepouzitelné MPa 1S0 2039
« vitriny, prodejni automaty, chladici pulty, uskladiovaci boxy L .
L ) Lo . Optickeé vlastnosti
» léekarské pristroje, ortopedické pomucky
. méStSkf/ mobiliaf (antivandal) Svételna propustnost 88 % ASTM D-1003
Index lomu 1,57 ASTM D-542
Rozmérova stalost vuci teplu Tepelné vlastnosti
Predméty vyrobené z tohoto produktu nesmi byt vystaveny trvalému o )
pouZivani pfi teploté vy33i ne7 60 °C, v zavislosti na aplikaci. PR (PR et 60 ¢
Zpracovani Méknuti VICAT (10 N) 83 °C 1SO 306
Pfi ohybani za studena do tl. 2,5 mm nezbéla. Lze snadno Fezat
pakovymi niizkami, opracovavat a vrtat bez otfepl. Snadno se svafuje M&knuti VICAT (50 N) 78 °C 1SO 306
i's PVC. Povrchové skrabance lze snadno odstranit horkovzdusnou a5 P Gl il 5T e o
pistoli. Na rozdil od polykarbonatu jej lze Fezat laserem. K le3téni A (1,8 MPa) 68 752
desek NUDEC®PETg lze pouzZit stejné nastroje, jaké se pouZzivaji pfi Teplota odporu deformace tepla, HDT . ’
diamantovém lesténi akrylatd. B (0,45 MPa) ” ¢ 50752
Starnuti Koeficient linearni tepelné roztaznosti 6,8 x103/°C 1SO 75-2

UV slozka slunecniho zafeni zpisobuje obecné degradaci vSech
plastd. Tato degradace zavisi na podminkach expozice, tedy skutecné
dobé vystaveni slunecnimu zarfeni, sklonu desky ke slune¢nim  Hoflavost
paprskam, teploté, vihkosti a intenzité slune€niho zafeni (geografické

Tato data odpovidaji hodnotam surového materialu. Specifikace plati pro Ciry material.

soufadnice). Tato degradace se projevuje postupnym Zloutnutim, Zemé Norma Zatfidéni
snizenim prichodu svétla a ztratou mechanickych vlastnosti. Pro
venkovni aplikace, kde jsou desky trvale vystaveny UV zafeni, se Velka Britanie BS 476: Cast 7 Y

doporucuje stabilizovany produkt, jako jsou desky NUDEC® PET-G UV,

které jsou chranény z obou stran. Pfi pouZiti venku je nutné okamzité Neémecko DIN 41021 B
odos:cranl's och.rannoq kt:ym fqlll, protoze vystaveni slunecnimu zareni Francie NFP 92-507 M2
muze zpusobit trvalé prilnuti k desce.
Cisténi Evropa DIN EN 13501-1 B - s1,d0
Desky by mély byt Cistény roztokem teplé vody s trochou neutralniho USA & Kanada UL% HB / V-2*
mydla a oplachnuty vodou pomoci velmi mékké houbicky nebo jeleni
kize. *od tl. 3mm
Dalsi bezpecnostni informace NUDEC®PETg jsou k dispozici na vyzadani.
Tyto informace nenahrazuji konkrétni predpisy dané zemé napft. schvaleni stavebniho odboru. Platnost od: 02. 2012
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Rezani

Rezani pilou - b&Zné typy pil pouZivané pfi zpracovani dfeva nebo
kovu poskytuji dobré vysledky pfi fezani desek NUDEC®PETg:
kotoucova, pasova, Savlova, puzzle, krojova a rucni pila. Kotoucové
nebo pasové pily vytvari nejlepsi hrany a zvladaji témér vSechny fezné
operace. Tvar Cepele hraje dilezitou roli pfi Fezani plastid. Doporucuje
se pouZit pasovou pilu s oddélenymi zuby, protoZe prazdny prostor
usnadni odchod pilin. NejlepSich vysledki je dosazeno pomoci zubU
bez jakéhokoli sklonu a také trochu vycnivajicich. Aby se zabranilo
praskani nebo taveni plastu, cepel musi byt velmi ostra a vedeni
by mélo byt velmi blizko Fezu, aby se zabranilo vibracim.

Vysekavani - desky NUDEC®PETg lze uspokojivé délit matricovym
razidlem s ocelovymi ¢epelemi (az do 2 mm). Cepel musi byt pomérné
Casto vyménovana nebo brousena.

Lesténi

Pfed le5ténim je nutné odstranit veskeré otisky zplsobené Fezacim
kotoucem.

Lze pouzit nasledujici metody:

- rotacni tuhé latkoveé disky s lestici pastou

- rotacni mékkeé latkové disky s lestici pastou pro finalni dokonceni
Kromé toho lze pouzZit plamenové lesténi s obvyklym butanovym
hofakem nebo horakem na horkou dusikovou svarecku za presného
udrZovani spravné vzdalenosti mezi deskou a zdrojem tepla. Pokud
je zdroj tepla priliS blizko, hrozi nebezpeci vyblednuti povrchu nebo
nadmérného zkapalnéni materialu.

Vrtani

Desky NUDEC®PETg lze pomérné snadno vrtat béZnou stojanovou
vrtackou nebo dokonce rucni vrtackou s Cistymi ostrymi vrtaky.
Doporucuji se vrtaky urcené na plasty. Lze pouzit i bézné vrtaky, ale
mély by byt nabrouseny tak, aby se sniZila hloubka nebo Ghel fezu.
Béhem vrtani musi byt deska pevné drZena, ale zaroven se musi
vyhnout nadmérnému tlaku. Pro malé vrtaci otvory se preferuji
otacky az do 1750 ot./min a pro vétsi otvory se doporucuji otacky
az 350 ot./min. PouZiti stlaceného vzduchu je doporuceno pro pre-
venci prehfivani, zejména pokud tloustka desky presahuje 5 mm.

Lepeni

Mezi doporucena lepidla patfi cyanoakrylaty spolu s dvouslozkovymi
akrylaty, polyuretany a epoxidy.

PFi vybéru lepidla je tfeba zohlednit:

- chemickou kompatibilitu s deskami

- estetiku finalniho spoje

- dilataci a kontrakci s teplotnimi zménami

- kifehkost, tuhost a pruznost

- mozné zmény vlivem pocasi

- dobu pouzitelnosti a uzZitnou Zivotnost

- adhezni silu (pFilnavost k plastu)

- konkrétni poZadavky na konecné pouziti

Pro dokonalé slepeni povrchi, které se maji spojit, je potfeba zajistit,
aby k sobé dobfe sedély (bez vynuceni sily a bez vytvafeni dutin)
a aby byly hladké a nelesténé. Néktera lepidla s tékavymi slozkami
se mohou béhem schnuti smrstovat. Tento jev lze kompenzovat
fezanim spoje pod (hlem, ¢imZ se vytvofi misto pro naplnéni lehkym
prebytkem lepidla.

Mechanické upevnéni

Tato metoda je uziteCna pfi montazi nebo instalaci velkych nebo
tézkych kusd. Doporucuje se pouziti Sroubl specialné navrzenych
pro plasty.

Tepelné tvareni

Existuje nékolik technik tepelného tvarovani, které lze pouZzit u de-
sek NUDEC®PETg k ziskani poZadovaného tvaru po zahrati, pomoci
mechanické sily, stlaceného vzduchu nebo vakua. Formy mohou byt
vyrobeny ze sadry, vodou chlazené oceli, litého hliniku nebo jinych
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materiall, jako je dfevo nebo epoxid.

Pro tepelné tvareni:

- predsouseni, jak je vyzadovano u polykarbonatu, neni nutné -
dochazi tak k dspore Casu a energie

- teplota pro tepelné tvareni mezi 120 a 160 °C. Velmi vysoké teploty
mohou snizit Gderovou pevnost materialu. VSechny produkty NUDEC
pouzivaji folii k ochrané povrchu pred moznym poskozenim béhem
vyroby a prepravy. Tato ochranna félie neni pfipravena odolavat
vysokym teplotam a musi byt odstranéna pred tepelnym zpracovanim
(v€etné ohybani na tepelnych ohybackach).

Ohybani

Desky NUDEC®PETg lze ohybat na maly polomér zahfratim Gzkého
pruhu na obou stranach desky pomoci elektrického ohfivace
(tepelné ohybacky Shannon apod.). Kdyz dosdhne deska spravné
teploty (nad 105 °C), lze pozorovat mirny odpor pfi ohybani, coz je
okamzik, kdy se deska snadno ohne. Pokud se pokusite o ohnuti
desky pred dostatecnym zahtatim, vznikne napéti, které maze vést
k prasknuti. Pokud je naopak deska prehrata, mohou se na casti, ktera
ma byt ohnutd, objevit bubliny. Lze ji také ohnout za studena az do
tloustky 2,5 mm. VSechny produkty NUDEC pouZivaji folii k ochrané
povrchu pfed moznym poSkozenim béhem vyroby a prepravy. Tato
ochranna folie neni pripravena odolavat vysokym teplotam a musi
byt odstranéna pred tepelnym zpracovanim (vCetné ohybani na
tepelnych ohybackach).

Dekorovani

Tepelné razeni - na desky NUDEC®PETg lze tepelné razit znacky,
kresby, loga a jiné obrazy.

Tisk - desky NUDEC®PETg lze potisknout béznymi tiskarnami; avsak
barva se do tohoto plastu nevsakuje tak jako do papiru nebo tkaniny
a je proto nachylna na setfeni tfenim. Toto riziko lze sniZit aplikaci
vrstvy prihledného laku pres tisk. Lze na né také malovat, tisknout
Sablonovym tiskem a dekorovat laserem.

Ochranna folie by méla byt z desky odstranéna tésné pred tiskem, aby
se zabranilo poskozeni povrchu desky.

Pro dalsi informace o téchto deskach kontaktujte nase technické
oddéleni.

Chemicka odolnost

Latka Chovani
Uspokojivé Priimérné Neuspokojivé
Mineralni olej X
Rostlinny olej X
Aceton X
Kyselina octova X
Voda X
Terpentyn X
Amoniak X
Cistici prostfedky X
Etanol X
Benzin X
Glycerin X
Metanol X
Toluen X

Specifikace plati pro ciré desky.

Dolozka odpovédnosti: Spolecnost NUDEC, S. A. dodava své vyrobRy v souladu s pokyny, které doda zakaznik ohledné objednaného materialu a jeho kvality. V tomto smyslu poskytuje NUDEC,
S. A. svym zakaznik(im veskeré dostupné profesionalni a technické informace odvozené z analyz svych vyrobkii. Jakmile byl material dodan spolecnosti NUDEC, S. A., kupujici je plné odpovédny
za veskeré nasledné pouziti, oSetreni, vyuZiti a/nebo aplikaci materialu, at uz jde o samotného kupujiciho nebo treti strany, s plnym zprosténim odpovédnosti ze strany spolecnosti NUDEC, S. A.
Kupujici je zcela a vyhradné zodpovédny za provedeni viech testii nebo analyz, jakéhokoliv druhu, které jsou potfebné k ovéFeni, zda Ize produkt efektivné aplikovat pro Gcel, Rtery kupujici zamysli,
nebo pro jakékoli treti strany, kterym kupujici dodava produkt nebo pro které je produkt instalovan. Spolecnost NUDEC, S. A. je zbavena veskeré odpovédnosti vyplyvajici z nedostatecného nebo
vadného pouziti svych vyrobkii ze strany kupujiciho nebo naslednych tfetich stran a pFijima pouze $kody vyplyvajici pfimo z moznych vad svych vyrobkii v piivodnim stavu.

Tyto informace nenahrazuji konkrétni predpisy dané zemé napft. schvaleni stavebniho odboru.

Platnost od: 02. 2012
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