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DATUM / DATE

k vyrobku: Rifino Top

Popis vyrobku:

Bily, jemny, sadrovy tmel vysoké kvality Rifino Top pro sparovani a celoplo$né
tmeleni sadrokartonovych konstrukci v kvalité Q1-Q4.
Barva: bila

Oblast pouziti:

Tmel je ur€en pro tmeleni spar a spoju sadrokartonovych desek v kvalité Q1-Q4 a
pro aplikaci pasek a liSt zpeviujicich kouty a rohy sadrokartonovych i
sadrovlaknitych konstrukci. Je vhodny i pro vypInéni dér, ryh a nerovnosti a jako
tenkovrstva stérka na vSech typech podkladu (zvlasté pfed malovanim). Material je
mozno aplikovat v tloustce 0-6 mm. Tento material neni vhodny k celoploSnému
stérkovani pod keramické obklady.

Technicka data:

Smésny pomér s vodou 1,5-2,0kg/ 11

Zpracovatelnost 45 — 60 minut

Hodnota pH 7

Pevnost v tlaku =225 MPa

Pevnost v pfidrznosti 20,5 MPa :::""’“"“""‘“”“_". A 3
Spotfeba 0,9 kg/m¥mm e

CSN EN 13963 — 3B Tuhnouci tmel pro dvoji pouziti

CSN EN 13279-1 — B1/20/2 Sadrové stavebni malta pro vnitfni omitky
Reakce na oher: A1

Pevnost v tahu za ohybu:  NPD

Tepelny odpor: NPD

Podminky pro aplikaci:

Tmeleni a stérkovani se provadi pfi teploté prostfedi, podkladu a materialu vyssi nez
+5 °C. Podklad musi byt soudrzny, suchy, Cisty a zbaveny prachu. Pfed aplikaci
materialu jako stérky na vysoce hladké, nenasakavé podklady (napf. beton) je pro
zvyseni prilnavosti k podkladu nutno pouzit Zakladni kontaktni natér Rigips. Naopak
vysoce savé podklady (napf. porobeton €i jadrové omitky) je nutno opatfit Zakladnim
penetraénim natérem Rigips.

Sadrokartonové povrchy neni tfeba pfed celoploSnym tmelenim nijak oSetfovat.
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Zpracovani:

Vsypte cca 1,5 kg prasku do 1 litru Cisté vody a nechte 3 minuty nasaknout. Poté
rozmichejte dohladka ru¢né nebo elektrickou metlou s nizkymi otackami. Do
rozmichané smési nepfisypavejte suchy material, hrozi tvorba hrudek.

Tmeleni v kvalité Q1:

Spary vyplite tmelem, viozte vyztuznou pasku, pfetahnéte dalsi vrstvou tmelu a
hranou hladitka odstrarite pfebyteCny material z povrchu.

Tmeleni v kvalité Q2:

Po zaschnuti prvni vrstvy tmelu spary prestérkujte, tmel roztahnéte do Sitky a
uhladte do ztracena. Podkladni vrstvu tmelu neni doporu¢eno pfed prestérkovanim
brousit.

Tmeleni v kvalité Q3:

Zbyvajici povrch kartonu pretahnéte slabou vrstvou tmelu za u¢elem uzavieni pora.
Pfipadné nerovnosti po zaschnuti pfebruste.

Tmeleni v kvalité Q4:

Z povrchu pfipraveného v kvalité Q2 odstrante pfipadné nerovnosti a provedte
celoplosné pretmeleni v tloustce vrstvy do 3 mm a vyhladte. V pfipadé potfeby
prebruste.

Upozornéni:

Do materialu, u kterého jiz za¢al proces tuhnuti, nedolévejte vodu, nebot by mohlo
dojit ke vzniku prasklin. Nemichejte s jinymi materialy. Pouzivejte Cisté naradi,
nadobu i vodu! Dodrzujte technologicky postup Rigips — viz www.rigips.cz

Skladovani:

Produkt je nutno skladovat v suchém prostfedi. Pisobenim vihkosti na produkt pred
jeho zpracovanim muze nastat zména fyzikalnich vlastnosti, resp. snizeni
reaktivnosti s vodou. K ochrané produktu b&éhem nebo pfed jeho zpracovavanim je
tfeba oteviené nebo porusené pytle nalezité ochranit pfed plisobenim vzdusné
vlihkosti.

Bezpec€nost a ochrana zdravi pfi praci :

Pred zapocetim prace vénujte pozornost pokynum, které jsou uvedeny na obalu
vyrobku. DodrZujte obecna pravidla bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci. Pfi praci
s vyrobkem nejezte, nepijte, nekufte a pouzivejte pfedepsané ochranné pracovni
pomucky.

Bezpecnostni list pro produkt neni zpracovan. Podle Nafizeni 1278/2008/ES smés
nebyla klasifikovana jako nebezpecna a nesplfiuje podminky stanovené v ¢lanku 31
nafizeni 1907/2006, pfi jejichZ spInéni je nutno bezpecénostni list zpracovat.

Likvidace odpadu:
Podstupujte podle zakona &. 185/2001 Sb., o odpadech, v platném znéni.

Baleni:
5 kg / pytel 105 pytl( / paleta = 525 kg
25 kg / pytel 40 pytll / paleta = 1000 kg

DalSi informace ziskate na lince technického servisu Rigips:
+420 296 411 800
+420 724 600 800

e-mail: ctp@rigips.cz
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